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1.1

1.2

LITTLE BEAT ACUSTER
KAPITOLA 1: UVOD

OBECNE

Elektrof(zni jednotky fady LITTLE BEAT jsou uréeny k provadéni spojd
polyetylenovych (PE) a polypropylenovych (PP) trubek a tvarovek pomoci
elektrofuznich tvarovek v rozsahu elektrofuzniho napéti 10 V az 42 V.

LITTLE BEAT je elektrofuzni jednotka, na které jsou elektrofuzni parametry zadavany
manualné (NAPETI a CAS) nebo automaticky (CAROVY KOD). Berte v Uvahu, ze
nékteFi vyrobci tvarovek udavaji rizné doby svafovani podle okolni teploty. Viz
pokyny vyrobce tvarovek.

Technické Udaje uvedené v této pFirucce jsou cCisté informativni a mohou byt kdykoliv
zménény. Spole¢nost ACUSTER GLOBAL, S.L. odmita veskerou odpovédnost za chyby
vzniklé z nespravného pouziti Gdajl obsaZenych v tomto dokumentu nebo v disledku
chyb ¢i opomenuti zjisténych po vydani.

Tato pfirucka je nedilnou soucasti svareci jednotky.

REFERENCNI NORMY

Elektrofuzni svareci jednotky LITTLE BEAT jsou navrzeny podle nasledujicich
specifikaci:

e ISO 12176-2 Zafizeni pro fuzni spojovani polyetylénovych systémd.

e ISO/TR 13950 Plastové trubky a tvarovky: automatické rozpoznani systému
pro elektrofiizni svafovani.

Akceptovany jsou vsechny identifikace, které odpovidaji vySe uvedenym referenc¢nim
normam. VSechny tvarovky mohou byt spojovany elektroflzi, pokud vyrobce pFipoji
systém carového kodu v souladu s normou ISO/TR 13950.
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1.3  VSEOBECNE INFORMACE

Zde popsané vyrobky byly vyvinuty, zdokumentovany, vyrobeny, vyzkouseny a
odeslany:

e Pri splnéni veskerych pfislusnych bezpecnostnich pravidel
e V souladu s pozadavky zajisténi kvality.

VAROVANT!

Elektrofzni svareci jednotky mohou otevirat pouze technici
pozarucniho servisu spolecnosti Grupo Acuster. V pripadé otevreni
nebo oddéleni zadniho krytu nesmi byt dily elektrickych soucasti
ponechany odkryté.

Svarovani a opravy mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
Tito kvalifikovani pracovnici musi byt seznameni s veSkerymi
bezpecnostnimi opatfenimi, potencialnimi nebezpecimi a udrzbovymi
pravidly popsanymi v této pfirucce.

Bezpedné pouziti popsanych vyrobkd vyzaduje vhodné dopravni
prostfedky, skladovani, montaz a pouzivani, peclivou manipulaci a
dodrzovani predepsané pravidelné Gdrzby.

1.4  OZNACENI JEDNOTKY

1.4.1 Vyrobni Cislo:

Elektrofuzni jednotky LITTLE BEAT jsou oznaceny pomoci vlastniho identifikacniho

Stitku.

KONTROLA ACUSTER GLOBAL
KVALITY S.L. CONTROL DE CALIDAD
CISLO JEDNOTKY MAQUINA No©
UDRZBOVE D REVISIONES c
REVIZE
ADRESA . ,

’ Juan de la Cierva, 1 - Polig. Ind. del sud-oest
VYROBCE Tel. +34 93 4703070 - Sant Just Desvern (Barcelona)

Obrazek 1

Identifikacni Stitek kontroly kvality obsahuje vyrobni Cislo elektrofuzni svareci
jednotky. Tento Stitek poskytuje prostor pro budouci vyrazeni data udrzby.
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1.4.2 Oznaceni CE:

Tato elektrofuzni jednotka se dodava s prislusSnym stitkem s oznacenim CE, jak
predepisuje norma Evropského spoleCenstvi v nové smérnici o bezpecnosti strojnich
zarizeni (¢. 98/37/ES ze dne 22. ¢ervna 1998).

ACUSTER GLOBAL s.L.
CE L1

O MODELO: | [ O

NO SERIE | |

Juan de la Cierva, 1 - Polig. Ind. del sud-oest

Tel.4+34 93 4703070 - Sant Just Desvern (Barcelona)-SPANELSKO

Obrazek 2
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1.5 OPATRENI PRO OCHRANU PRED NEHODAMI

1.5.1 Bezpecnostni vystrazné symboly:

Tato pfirucka uzivatele pouziva nasledujici bezpecnostni vystrazné symboly:

Oznacuje informace, které jsou povazovany za ddleZité, ale
nesouvisejici s nebezpedim.

Kdyz se tento vystrazny symbol objevi v této pFirucce, peclivé si
precCtéte zvyraznény obsah.

Upozormiuje na nebezpecnou situaci, ktera, pokud ji
A DANGER nepredejdete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

AWARNING Upozormiuje na nebezpecnou situaci, ktera, pokud ji nepredejdete,

muUze mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

Upozormiuje na nebezpecnou situaci, ktera, pokud ji nepredejdete,
A CAUTION

muUzZe mit za nasledek drobné&jsi nebo mirné zranéni.

1.5.2 Bezpecnostni opatieni a nebezpeci:

Dodrzujte laskavé nasledujici bezpecnostni opatfeni:

Udrzujte tuto elektroflizni svareci jednotku mimo dosah nepovolanych osob,
nekvalifikovanych pracovnik( a déti.

Chrante svareci jednotku prfed vodou, destém, snéhem apod.

Béhem prepravy jednotky a jejiho nakladani a vykladani dbejte na zajisténi
jednotky a v&ech jejich komponentl ve vozidle tak, aby nehrozil 2a4dny naraz
béhem prepravy.

Chrante elektrofiizni kabely a napajeci kabel pred ostrymi predméty.

Veskeré poskozené kabely musi byt neprodlené vyménény za kabely dodané
oddélenim pozarucnich sluzeb spolecnosti Grupo Acuster.

Vzdy pripojte svareci jednotku k napajecimu zdroji vybavenému rozdilovym a
zemnim pfipojenim.

Nevystavujte svafeci jednotku t&Zkym predmé&tim. Poskozeny vné&jsi rdm nebo
jiné prvky je nutno neprodlené vymeénit oddélenim pozarucnich sluzeb spole¢nosti
Grupo Acuster.

Svareci jednotky, které nejsou pouzivané, je nutno drzet mimo dosah
nepovolanych osob. Musi byt uchovavany v prostorech s nizkou Urovni vihkosti a s
omezenym pFistupem.

Vzdy pouzivejte pfiméreny pracovni odév.

PFi praci venku doporucujeme pouzivat pryzové rukavice a boty s izolovanymi
podrazkami. Ve vlhkych prostorech je toto doporudeni velmi dlleZité.

Pred pouzitim svareci jednotky je nutno zkontrolovat jeji vnéjsi i provozuschopny
stav. VSechny soucdasti musi byt spravné smontovany, aby bylo zaruceno spravné
fungovani jednotky.

Poskozené soucasti musi byt opraveny nebo vyménény oddéleni pozarucnich
sluzeb spolecnosti Grupo Acuster.

Elektrofuzni svareci jednotku mohou otevirat pouze technici pozarucniho servisu
spolecnosti Grupo Acuster.

V pripadé, Ze jednotka nepracuje spravné, je nutno ji okamzité zaslat oddéleni

8
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pozarucnich sluzeb spolec¢nosti Grupo Acuster.

1.6 PROHLASENI "CE" O SHODE

ACUSTER GLOBAL, S.L.

Juan de la Cierva, 1

Poligono Industrial del Sud-Oest
08960 Sant Just Desvern (Spanélsko)

Pohlasuje na svou vlastni odpovédnost, Ze elektrofiizni jednotka
LITTLE BEAT, na kterou se toto prohlaseni vztahuje, je v souladu s
nasledujicimi smérnicemi a souvisejicimi normami:

Smérnice Souvisejici norma Model
2006/95/ES EN 60335-1; EN 60519-1 LITTLE
Nizké napéti BEAT
2004/108/ES EN 61000-6-2; EN 61000-6-4

Elektromagneticka kompatibilita

2002/95/ES ROHS EN 62321-1
2002/96/ES OEEZ

ISO 12176-2
ISO/TR 13950

Sant Just Desvern, 2. Ledna 2011

W——

Ramon Garcia Solé
Technicky oblastni manazer
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1.7  ZARUKA

Zarucni prohlaseni:

VsSechny elektroflzni svarecijednotky LITTLE BEAT jsou vyrobeny z vysoce
kvalitnich materiald a byly vystaveny pfisnym zkou&kam z hlediska odolnosti
a provozniho stavu, a dale prosly veskerymi zkouskami kontroly kvality
pozadovanymi prisluSnymi normami (viz Prohlaseni o shodé CE).

Doporucujeme peclivé precteni nasledujicich vSeobecnych zarucnich
podminek.

Vseobecné zarucni podminky:

1. Spole¢nost ACUSTER GLOBAL, S.L. ruci za to, Ze tento vyrobek nema v
dobé jeho nakupu zadnou vyrobni vadu, pficemz prodluzuje tuto zaruku
na dobu dvanact mésicd.

2. Pokud se b&hem této doby prokaze, Ze je vyrobek vadny z ddvodu
materiald nebo jeho montaze, bude bezplatné opraven, véetné nakladd
na materidl a mzdovych nakladd v technickém servisu Grupo Acuster.

3. Tato zaruka neplati v nasledujicich pripadech:

Kdy? je zadvada vyrobku zplsobena:

«  Zneuzitim nebo nespravnym pouzitim jednotky.

«  Nedodrzenim pokynt uvedenych v této pfiruéce pro pfipojeni sestavy
generatoru.

« Opravami provedenymi bez schvaleni spole¢nosti Grupo Acuster
(sejmuti nebo poruseni peceti jednotky okamzité zneplatriuje tuto
zaruku).

« Havariemi, pfirodnimi pohromami (v&etné blesku, plsobeni vody
apod.), jakoz i jinou pfi¢inou mimo kontrolu spolec¢nosti Grupo
Acuster.

4. Pri veSkerych narocich vychazejicich z této zaruky je nutno vzdy uvést
informace tykajici se modelu, data zakoupeni, vyrobniho ¢&isla a veskeré
doplfujici informace.

10
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KAPITOLA 2: POPIS JEDNOTKY

2.1  OBECNE

Elektrofuzni jednotka LITTLE BEAT je vyrobena z plastového pouzdra, které je
umisténo uvnitf kovové prepravni krabice, ktera zarucuje ochranu. Pfedni ¢ast se
sklada z membrany, na které jsou dotykova tla¢itka pro zadavani Gdaji a podsviceny
LDC display, dvé LED kontrolky a tlacitko na Uplné vypnuti.

Vnitrek jednotky se sklada z procesoru (CPU), transformatoru, navic je zde elektronika
nezbytna pro proces elektrofiizniho svarovani, kontrolky proudu a napéti.

2.2  PREDNI DiL

Obrazek 3: LITTLE BEAT

Predni dil elektrofuzni svareci jednotky LITTLE BEAT se sklada z plastové membrany,
kterd zahrnuje dotykova tlacitka. Displej je umistén na pravé horni strané.

Hlavni vypinac

Displej

Kontrolka svafovani LED
Kontrolka napéti LED
START

STOP
DATA

OK
_>;<_
0-9

S podsvicenim
Rozmér 16x2 radky
Indikator svarovani
Indikator napéti
Tlacitko start

Tlacitko stop

Tlacitko svarovaci data (v
zavislosti na modelu) LITTLE
Tlacitko pro potvrzeni BEAT

Sipky pro posun v menu i
Alfanumerické tladitka Obrazek 4

11
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2.3

u »h W N =

N

BOCNI DiLY

Na pravé strané jednotky LITTLE BEAT (pfi pohledu zepfedu) jsou umistény nasledujici
prvky:
Hlavni kabel a kabelova prichodka
Kabel pro svafovani a kabelova prichodka
RT kabelova prichodka
Bzucak
Sériovy konektor pro scanner

Na kovovém krytu:

Stitek s technickymi udaji
Servisni Stitek

CE stitek Obrazek 5

12
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KAPITOLA 3: ZPUSOB POUZITI

3.1

3.1.1

POSTUP SVAROVANI U ELEKTROFUZNICH TVAROVEK

Oskrabani povrchu trubek

Nejprve povrch, ktery chcete oSkrabat, ocistéte hadfikem, ktery nepousti viakna. Délka,
kterd ma byt ocisténa zavisi na velikosti tvarovky, ktera bude pouzita s tim, ze navic
ocistime 50 mm na obou koncich.

Oskrabejte plochu trubky nebo trubek, kam bude instalovana napojovana tvarovka.
Délka oskrabu by méla byt vétsi, nez délka tvarovky.

DULEZITE!
Pfi oSkrabovani trubky se vytvari tfisky. Tim se zajisti odstranéni horni

zoxidované vrstvy trubky, ktera by jinak vedla k neuspokojivému
elektrofiznimu spoji.

Dale ocistéte oskrabanou plochu odmastovacim ubrouskem nebo &istym, suchym
bilym hadrem (nezanechavajicim vlas) namocenym v izopropanolu nebo doporuc¢eném
rozpoustédle PE.

3.1.2 Instalace tvarovky

Tvarovku vyjméte z obalu a bez doteku vnitfniho
povrchu ji namontujte na oskrabanou a Cistou trubku.
Nyni upevnéte fixac¢ni svorky.

Elektrofuzni spoje by mél provadét pouze kvalifikovany
personal.

Chrante prostor, kde dochazi k elektrofdznimu
svafovani pred nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy,

jako je snih, dést nebo vitr. Pfipustny rozsah teplot je
od -5 °C do +40 °C. Aby bylo dosazeno rovhomérné S S S S S S
teploty v celém prifezu trubek, chrafite svafenou
oblast pred slune¢nim zafenim nebo nepfiznivym
pocasim.

Kvalita spoje znacné zavisi na pédi vénované
pripravnym Ukoldm (o$krabani, odmasténi apod.).

Obradzek 8

3.1.3 Zapojeni jednotky

A PFripojte jednotku k napajecimu zdroji stfidavého proudu
DANGER 230V £10 % a 50 Hz. Parametry sestavy generatoru jsou

uvedeny v KAPITOLE 5: TECHNICKE VLASTNOSTI

DULEZITE POZNAMKY!

Pripojeni ke generatoru: elektrické pripojeni generatoru, kam je
pfipojena svareci jednotka, musi byt normalizovano. Viz. uzivatelska
prirucka generatoru.

PFipojeni na elektrickou sit: budova, na jejiZz okruh elektrické
instalace je pripojena svareci jednotka, musi byt vybavena
uzemnénim a pojistkami.

Neodpoijuijte jednotku ze sité tahanim za kabel.

13
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Pred spusténim jednotky se doporucuje zkontrolovat koncovky
svarovaciho kabelu. Jsou rGzné typy adaptérd zavisejicich na ty PF
tvarovky, ktera je pouzita.

Svitici spina¢ jednotky znadi, Ze je zde elektricky proud.
Nyni zapnéte spinac.

POZNAMKA!

V pripadé aktivace uzivatele autorizacnim kodem (kapitola 3.2.2) se
Vam na displeji zobrazi nasledujici :

ENTER PIN:

ok Zadejte PIN korespondujici se sériovym cislem jednotky. ENTER PIN:

PIN OK 1!

Vychozi obrazovka ukazuje:

LITTLE BEAT . lei e Kk r . ,I . leii .,
SERIALN xox/YYYy | Displej se rozsviti, ozve se zvukovy signal a na displeji se zobrazi:

LITTLE BEAT : Model
SERIOVE CISLO xxx: Sériové &islo
YYYY: Rok vyroby

Od softwarové verze v. 1.7.0, se po uplynuti 2 sekund na displeji jednotky zobrazi nasledujici:

SOFT 1.8.3
110V Zobrazi se softwarova verze jednotky a 110V (zobrazeno pouze na

jednotkach se vstupnim napétim 110V).

Po uplynuti 2 sekund na displeji jednotky zobrazi nasledujici:

MAIN MENU: . , p
1 FUSION Zmackneéete OK pro potvrzeni volby. Pro vstup do volby 2 NASTAVENI

prejdéte na bod 3.2.

3.1.4 Pripojeni tvarovky

Pfripojte kabelové konektory pfistroje ke svorkam tvarovek, které maji byt spojeny.
Povrch kontaktl na obou konektorech, tedy na svafovacim kabelu i svorkach tvarovek, musi byt
vzdy Cisty.

POZNAMKA
Zkontrolujte, e zavity adaptéru odpovidaji prdiméru adaptérl tvarovky

2 adaptéry prdméru 4 mm (modré) : ;
2 adaptéry prdméru 4,7mm (&erné)

Je doporuceno neprovadét elektrofuzni svarovani pokud je okolni
teplota nizsi nez -5 °C nebo vy33i nez 40 °C

14
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Varovani!

Pro zaruceni dobrého svarovani je doporucovano nepouzivat znovu
tvarovku, ve které byl cyklus elektrofizniho svarovani prerusen.

3.1.5 Zadani svarovacich dat do jednotky

Potvrzenim pocatecniho nastaveni se na displeji objevi:

MODE OF USE: ’ s v £
1 MANUAL FUSION Vyberte nastaveni pro manualni svarovani.

Pro zobrazeni 3 moznosti kliknéte na Sipku -> aby jste se posunuli na dalsi nastaveni a na Sipku
<- na vraceni se na predchozi moznost.

MODE OF USE: , v 4 ,
2 SCANNER Vyberte nastaveni pro svarovani za pomoci scanneru.

R IR T Vyberte nastaveni pro svarovani pomoci manualniho zadani caroveho
3 BARCODE kodu.

MODE OF USE: . S . ;o
4 LAST PARAMET. Vyberte zplsob svafovani se stejnymi parametry jako byl posledni svar.

Zmacknéte Sipku <- pro vraceni se zpét na jind nastaveni nebo zmacknéte primo Cislo.

Pokud je porucha ve svarovacim procesu, horky roztaveny PE/PP
AWAHN"’B materidl mdZe v ojedinélych pfipadech vytéct.

3.1.5.1 Manualni zadani dat

Prvni moznost, kterd se ukaze po potvrzeni 1 FUSION s potvrzenim tla¢itkem OK.

MODE OF USE: W s
1 MANUAL FUSION Potvrdteé ji tlacitlem OK.

Je akceptovano pouze napéti v rozmezi 10 - 42 V.

FUSION VOLTAGE: U=40,0 V, napéti odpovida poslednimu vstupu, zadejte pres
U = 40,0 [V] klavesnici, pokud je pozadované napéti jiné.

Potvrdte tlacitkem OK pro pokracovani nebo STOP pro vraceni se zpét na predchozi obrazovku.

FUSION TIME: tf= 400s odpovida poslednimu vstupu, zadejte pres klavesnici,
tf = 400s Ta= tt°C pokud je pozadovany cas jiny.

Ta=tt °C odpovida okolni teploté (pro informaci).
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L2
LITTLE BEAT ACUSTER
Potvrdte tlacitkem OK pro pokracovani nebo STOP pro vraceni se zpét na predchozi obrazovku.
COOLING TIME: tc=11min odpovida poslednimu vstupu, pokud je ¢as chlazeni jiny,
fe= Lo zadejte jej pres klavesnici.

Potvrdte tlacitkem OK pro pokracovani nebo STOP pro vraceni se zpét na predchozi obrazovku.

POZNAMKA!

Neni-li tvarovka pfipojena ke svarecim konektorl, na displeji se Vam
uIv<éie nés[edujl'ci zprava : ,ZADNA TVAROVKA: ZKONTROLUJTE
PRIPOJENI!™

Viz kapitola 3.1.6.4.

U=40,0V tf=400s Na displeji se ukazuji zadané parametry a zprava START.
tc =11min START

Stisknéte START pro zahajeni svarfovaciho cyklu. Stisknéte STOP pro vraceni se na obrazovku
1 Manualni svarovani.

U=40,0V I=aaA Na displeji se zobrazi elektrofizni napéti, proud a Cas stejné jako
tf =400  R=rrQ elektricky odpor tvarovky.

B&hem svarovaciho cyklu kontrolka SVAROVANI LED blikd a bzuc¢ak zacne vydavat zvuk. Az
skonci svarovaci proces, na displeji se objevi nastaveny cas chladnuti:

COOLING: tc=11:00 je nastaveny Cas chladnuti. Automaticky se zacne
tc = 11:00 odpocitavat cas.
Po vyprseni ¢asu chladnuti se na displeji ukaze nasledujici obrazovka:
END OF Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu
FUSION 111
MAIN MENU: Zmacknéte OK pro potvrzeni této volby a zacnéte znova.
1 FUSION

3.1.5.2. Kdd tvarovky zadavany pomoci scanneru

Na displeji, kde sviti prvni moznost 1 MANUALNI FUZE, zmacknéte Sipku ->

MODE OF USE: Vyberte nastaveni pro svafovani pomoci scanneru.
2 SCANNER

Pro pokracovani stisknéte OK, pro navrat zpét stisknéte STOP.

UNIT IS READY . v x v S
SCAN BARCODE Zachytte(nactéete) carovy kdéd scannerem.

VAROVANT{

Vzdy se ujistété, ze jste nacetli Carovy kdd tvarovky, ktera bude
prodléhat elektroflzi (svarovani). Pokud nenahrajete data dané
tvarovky, mize to zplsobit chybu ve svafovacim procesu a mize to mit
dopad na kvalitu a spolehlivost spojeni.
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Béhem nacitani pfipojeny scanner vyzafuje

Cervenou Caru urcité délky.

Pro nacteni ¢arového kédu umistéte scanner tak,

aby laserovy prouzek byl podélné stejné jako ¢arovy kod.
Viz obrazek. Vzdalenost zavisi na velikosti

c¢arového kodu, ktery ma byt nacitan.

Jakmile paprsek prestane blikat, stisknéte

tla¢itko nahofre na scanneru.

U=40,0V te=400s Na displeji se zobrazuji parametry zadané scannerem a zprava
tc =11min START
START.
POZNAMKA!

Neni-li tvarovka pfipojena ke svarecim konektord, na displeji se Vam
u|§éie nés!edujl'ci zprava: ,ZADNA TVAROVKA: ZKONTROLUJTE
PRIPOJENI!™

Viz kapitola 3.1.6.4.

Stisknéte START pro zahajeni svarovaciho cyklu. Stisknéte STOP pro vraceni se na obrazovku
1 Manualni svarovani.

Uu=40,0vV I=aaA

tf =400 R=rrO Na displeji se ukazuje elektrofizni napéti, proud, ¢as a odpor

tvarovky.

B&hem svarovaciho cyklu kontrolka SVAROVANI LED blikd a bzuc¢ak zacne vydavat zvuk. Az
skonci svafovaci proces, na displeji se objevi nastaveny Cas chladnuti:

tc=11:00 je nastaveny cas chladnuti. Automaticky se zacne

COOLING: oo Y
odpocitavat cas.

tc = 11:00
Po vyprseni Casu chladnuti se na displeji ukaze nasledujici obrazovka:

END OF Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu
FUSION 11
MAIN MENU: Zmacknéte OK pro potvrzeni této volby nebo stisknéte -> pro
1 FUSION vybér volby 2 Scanner a zacnéte znova.
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3.1.5.3 Carovy kod tvarovky zadavany klavesnici

Na displeji, kde sviti prvni moznost 1 MANUALNI FUZE, zmacknéte Sipku ->

MODE OF USE:
3 BARCODE

Vyberte svarfovani pomoci zadani Cisel ¢arového kodu.

Pro pokracovani stisknéte OK, pro navrat zpét STOP.

VAROVANT{

Vzdy se ujistété, ze jste nacetli ¢arovy kod tvarovky, ktera bude
prodléhat elektroflzi (svarovani). Pokud nenahrajete data dané
tvarovky, muze to zplsobit chybu ve svafovacim procesu a mize to mit
dopad na kvalitu a spolehlivost spojeni.

NNNNNNNNNNNN Pomoci klavesnice zadejte 24 Cislic ¢arového kdédu tvarovky, ktera
NNNNNNNNNNNN bude svarovana.

Pro pokracovani stisknéte OK, pro navrat zpét STOP.

U=40,0V te=400s

. Na displeji se zobrazuji ru¢né zadané parametry a zprava START.
tc =11min START

POZNAMKA!

Neni-li tvarovka pfipojena ke svafecim konektord, na displeji se Vam
ulv<éie nés[edujl'ci zprava: ,,ZADNA TVAROVKA: ZKONTROLUITE
PRIPOJENI!™

Viz kapitola 3.1.6.4.

Stisknéte START pro zahajeni svarovaciho cyklu. Stisknéte STOP pro vraceni se na obrazovku
1 Manualni svarovani.

U=40,0V I=aaA . . . i s “
tf =400 R=rr0Q Na displeji se ukazuje elektrofuzni napéti, proud, cas a odpor
tvarovky.

B&hem svarovaciho cyklu kontrolka SVAROVANI LED blikd a bzuc¢ak zacne vydavat zvuk. Az
skonci svarovaci proces, na displeji se objevi nastaveny ¢as chladnuti:

COOLING: tc=11:00 je nastaveny Cas chladnuti. Automaticky se zacne
tc = 11:00 odpocitavat cas.

Po vyprseni ¢asu chladnuti se na displeji ukaze nasledujici obrazovka:

END OF Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu
FUSION 11
MAIN MENU: Zmacknéte OK pro potvrzeni této volby nebo stisknéte -> pro
1 FUSION vybér volby 3 Carovy kod a zacnéte znova.
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3.1.5.4 Pouziti elektrofliznich parametrt tvarovky zadanych pti poledni fuzi

Na displeji, kde sviti prvni moznost 1 MANUALNI FUZE, zmacknéte Sipku ->

MODE OF USE:
4 LAST PARAMET.

Vyberte zplsob zaddni parametrd svarovani potvrzenim pouZiti

stejnych parametrl jako pfi poslednim svafovani.

Pro pokracovani stisknéte OK, pro navrat zpét STOP.

U=40,0V te=400s
tc =11min START

Na displeji se zobrazuji ru¢né zadané parametry a zprava START.

POZNAMKA!

Neni-li tvarovka pfipojena ke svarecim konektord, na displeji se Vam
u|§éie nés[edujl'CI' zprava: ,ZADNA TVAROVKA: ZKONTROLUJTE
PRIPOJENI!™

Viz kapitola 3.1.6.4.

Stisknéte START pro zahajeni svarovaciho cyklu. Stisknéte STOP pro vraceni se na obrazovku

1 Manualni svarovani.

U=40,0V
tf =400

I=aaA
R=rrQ

Na displeji se ukazuje elektrofizni napéti, proud, ¢as a odpor

tvarovky.

B&hem svarovaciho cyklu kontrolka SVAROVANI LED blikad a bzu¢dk zac¢ne vydavat zvuk. Az
skonci svafovaci proces, na displeji se objevi nastaveny Cas chladnuti:

COOLING:
tc = 11:00

tc=11:00 je nastaveny Cas chladnuti. Automaticky se zacne
odpocitavat cas.

Po vyprseni Casu chladnuti se na displeji ukaze nasledujici obrazovka:

END OF
FUSION 1!

Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.

MAIN MENU:
1 FUSION

Zmacknéte OK pro potvrzeni této volby nebo stisknéte -> pro
vybér volby 4 Posledni parametr a za¢néte znova.
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3.1.6. Situace (incidenty), které mohou nastat
3.1.6.1. Zadani napéti mimo rozsah

Pokud je na zacCatku nebo béhem svarovaciho cyklu vstupni napéti mensi nez 200Vac, svarovaci
proces se zastavi a na displeji se ukaze nasledujici:

VOLTAGE IS TOO Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.
LOW << 200 V

3.1.6.2 ElektrofUzni napéti mimo rozsah

Pokud je elektrofizni napéti tvarovky zadano pomoci scanneru pfes moznost 2 Scanner nebo
zadano manualné pres moznost 3 Carovy kdd a je mensi nez 10V nebo vétsi nez 42V, na
displeji se zobrazi nasledujici:

VOLTAGE TOO LOW Tato zprdva se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.
U<10.0V

VOLTAGE TOO HIGH

U> 42.0 V Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.

3.1.6.3 Nespravny nebo Spatné citelny ¢arovy kod

Pokud je Carovy kdd Spatné Citelny scannerem na displeji se ukaze nasledujici:

READING OF CODE

— o Tato zprava se objevi velmi rychle a prejde na dalsi obrazovku:

ENTER PARAMETERS Tato zprava se objevi velmi rychle a prejdete na obrazovku
L S zPOSOB PRACE: 1 MANUALNE PRACE.

Pokud je ¢arovy kéd nespravny nebo neni zadan cely nebo je zadan nespravné na displeji se
zobrazi nasledujici:

BAR CODE IS Tato zprdva se zobrazi velmi rychle. Pokud je kéd zadavan

NOT CORRECT manualné, zobrazi se na displeji nasledujici:
ENTER BAR CODE Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas na vybér zplsobu
FROM KEYBOARD zadani ¢arového kodu.

3.1.6.4 Nepfipojena tvarovka nebo problém s adaptéry tvarovky

V pripadé, ze tvarovka neni pfipojena nebo je rozpoznano, ze svarovaci adaptéry nejsou
spravné pripojeny(napt. $patna velikost adaptér(), selhani tvarovky ($patny odpor), na displeji
se zobrazi nasledujici :

NO FITTING

U softwarové verze 8.1.2 se tato zprava objevi velmi rychle a vrati
CHECK WIRES !

Vas na plvodni START MENU.
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POZNAMKA: Od softwarové verze 1.8.3 zprava zlstane zobrazena na displeji preru$ované,
doprovazena bzucakem, dokud jednotka nedetekuje uzavreny okruh nebo neni vypnuta hlavnim
vypinacem.

3.1.6.5 Vysoka vnitrni teplota

Pokud je transformator béhem elektrofliizniho cyklu prehtaty (>70°C ), bezpecnostni systém
umozni ukonceni cyklu, ale preventivné neprovadéjte dalsi svarovani, dokud vnitini teplota
dostatec¢né neklesne(tlacitko start je zablokovano). Nasledujici zprava rika:

TRAFO TEMP.

70O HIGH Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.

3.1.6.7 Nizka okolni teplota

Pokud je okolni teplota nizsi nez -5°C na displeji se zobrazi nasledujici:

TEMPERAT.= tt°C

NO FUSION 118 Kde tt je okolni teplota -6°C nebo nizsi.

Umistéte jednotku nékam, kde bude okolni teplota vyssi nez -5°C.
3.1.6.7 Detekce otevieného obvodu nebo mimoradné udalosti

Pokud béhem svarovaciho cyklu nastane mimofradna udalost jako nepripojeni adaptéru,
jednotka detekuje magnetické pole, tvarovka selze (prasknuti spiraly), pfikon prekrodi rozpéti
jednotky(50A u softwarové verze 1.5.0 a 65A od softwarové verze 1.6.0 ) na displeji se zobrazi
nasledujici:

SHORT-CIRCUIT Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.
OR ACCIDENT

3.1.6.8 Chladnouci faze

Cas(délka) chladdnuti musi byt vétsi nez 0. Jinak se zobrazi nasledujici zprava:

THE TIME

MUST BE > 0 Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.

Pokud je faze chladnuti zastavena tlacitkem STOP, na displeji se zobrazi nasledujici:

STOP COOLING ?

1= YES 2 — NO Stisknutim 2 se vratite do faze chladnuti, stisknutim 1 ukoncite

chladnuti.

COOLING HAS

Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.
JUST BROKEN
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3.1.6.9 Preruseni operatorem

Pokud stisknete STOP béhem elektroftizniho cyklu na displeji se objevi nasledujici:

FUSION HAS
JUST BROKEN

Tato zprava se objevi velmi rychle a vrati Vas do hlavniho menu.

3.2 Pristup do nastaveni — MENU

S jednotkou pfipojenou ke zdroji energie, zapnéte hlavni vypinac. Jakmile uplyne doba pfiblizné
2 sekundy, na displeji se zobrazi nasledujici:

MAIN MENU:
1 FUSION

MAIN MENU:
2 SETTINGS

Pro vstup do nastaveni stiknéte ->

Stisknéte OK pro potvrzeni nebo <- pro vraceni se zpét.

Po potvrzeni nastaveni se Vam na displeji zobrazi nasledujici:

SETTINGS:
1 DISPLAY

Vybérem této moznosti nastavite podsviceni a kontrast displeje.

Pro vstup do 3 zbyvajicich nastaveni stisknéte -> pro posun na dalsi nebo <- pro navrat na

predchozi nastaveni.

SETTINGS:
2 PIN CODE

SETTINGS:
3 LANGUAGE

SETTINGS:
4 SERVICE

Vyberte tuto moznost a zadejte autorizacni PIN kéd.

Vyberte tuto moznost pro nastaveni jazyka.

Tato moznost je omezena na servisni centra.

Stisknéte <- pro ndvrat na jind nastaveni.

3.2.1 Nastaveni displeje

Je prvni volba, kterd se zobrazi, kdyz potvrdite 2 NASTAVENI stisknutim OK.

BACKLIGHT
1->0N  2->0FF

Stisknéte 1 pro aktivaci podsviceni nebo 2 pro jeho deaktivaci.

Stisknéte OK pro pokracovani a STOP pro vraceni se zpét.

CONTRAST 0 %
1->1  2-1

Stisknéte 1 pro zvySeni kontrastu nebo 2 pro snizeni (kazdé
zmacknuti 2%).

Stisknéte OK pro opusténi menu.
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3.2.2 Aktivace uzivatele pomoci autorizacniho kédu

Potvrdte 2 Nastaveni stisknutim OK, stisknéte -> pro vstup do nastaveni. Stisknéte <- pro
navrat zpét.

PIN ENABLE: Stisknéte 1 pro aktivaci autorizacniho kédu nebo 2 pro
1=YES 2=NO deaktivaci.

Stisknutim 1 nebo 2 se dostanete na nastaveni 1 Displej.
Stisknéte STOP pro opusténi tohoto menu.

POZNAMKA!

Po nastaveni této moznosti budete potiebovat vstupni kod, ktery je
individudIni pro kazdou jednotku. Pred aktivaci pozadejte Acuster Global
o PIN korespondujici se sériovym cislem jednotky.

3.2.3 Nastaveni jazyka

Potvrdte 2 Nastaveni stisknutim OK, dvakrat stisknéte -> pro vstup do tohoto nastaveni.
Stisknéte <- pro navrat zpét.

LANGUAGE Stisknutim -> vstoupite do vybéru jazykd. Stisknéte <- pro
1 ENGLISH navrat zpét.

Jakmile se na displeji zobrazi jazyk, ktery chcete, stisknéte OK pro jeho vybér nebo STOP pro
opusténi bez zmény jazyka.

3.2.4 Servisni menu

Potvrdte 2 Nastaveni stisknutim OK, tfikrat stisknéte -> pro vstup do tohoto nastaveni.
Stisknéte <- pro navrat zpét.

ENTER PIN: Tento vybér je omezen na Servisni Centrum.

Pokud chcete opustit toto nastaveni bez zadani vstupniho PIN kédu vypnéte jednotku hlavnim
vypinacem.
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KAPITOLA 4: UDRZBA

4.1. OBECNE

4.1.1 Uvod

Elektrofuzni jednotky LITTLE BEAT jsou navrzeny a vyrobeny tak, aby dosahly
dlouhodobé provozni Zivotnosti bez nutnosti nakladnych oprav a sefizovani. VyzZaduje
se jen opatrna manipulace pfi nakladani, vykladani a béhem prepravy, a obecné
udrzovani jednotky v Cistém stavu pfi dodrzeni doporucené preventivni Udrzby.
Naklady jsou velmi nizké a brzy se vrati, pokud uvazime, Ze jednotka bude vzdy zcela
funkéni.

Tato kapitola obsahuje seznam obecnych servisnich a udrzbovych rutinnich operaci. V
pfipadé jakéhokoliv problému se obratte na KAPITOLU 3.1.6.: SITUACE, KTERE
MOHOU NASTAT v této uzivatelské prirucce. Nekvalifikovany personal by ovSem nemél
provadét zadné Ukony nad ramec téchto opatfeni k odstrafiovani zavad, aby se
zamezilo riziku vazného poskozeni jednotky.

4.1.2 Skladovani
Pokud nebude jednotka po dlouhou dobu pouZivana, uchovaveijte ji v pdvodnim obalu
a chrante pred prachem, vlhkosti, extrémnimi teplotami, pfimym slune¢nim zarenim

apod. Elektrofuzni svareci jednotka muze byt ulozena bud’ na podlaze skladu, nebo na
paletach.

4.1.3 Cisténi

Pravidelné elektrofiizni svareci jednotku Cistéte pouze pomoci vihkého hadru.

UPOZORNENTI!

Necistéte elektroflizni svareci jednotku vodou pod tlakem, ponorenim
do vody ani stlacenym vzduchem.
Neotirete pFili§ plastové pouzdro, mizZe se nabit statickou elekt¥inou.

Pokud je jednotka silné znecisténad, vycistéte ji troskou lihu(nepouzivejte rozpoustédla
ani Cistici pfipravky obsahujici trichloretylén).

4.1.4 Servis

Doporucujeme odesilat elektrofuzni Fidici jednotku autorizovanému prodejci Grupo
Acuster na kazdorocni servis.
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4.2  RIDICI JEDNOTKA

4.2.1 Svareci jednotka
Kromé vnéjsiho cisténi obalu nevyZzaduje tato svareci jednotka zadnou zvlastni
Udrzbu. Servis a sefizovani by mél provadét pouze kvalifikovany personal nebo
autorizovany prodejce Grupo Acuster.

4.2.2 Aktualizace software

Aktualizase software elektrofizni jednotky LITTLE BEAT musi byt provedena vyhradné u
Grupo Acuster.
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KAPITOLA 5: TECHNICKE VLASTNOSTI
5.1  ELEKTROFUZNI SVARECI JEDNOTKA
5.1.1 VsSeobecné parametry
LITTLE BEAT
Klasifikace dle ISO 12176-2 P,2US;VKAX
Moznosti nastaveni . Ja_zyky > mnohojazycny ,
(infurmujte se o dostupnych jazycich)
Displej > podsviceni a kontrast
i ., Nominalni napéti: Nominalni napéti:
Vstupni napéti 230Vac+10% 110Vac +20/-10%
Vstuoni frek Nominalni frekvence | Nominalni frekvence:
stupni frekvence 50Hz + 10% 50-60HZ
Elektrofdzni napéti 10 - 40 Vac galvanicky oddéleny
Spotieba energie 2500W maximalné

... Odpor tvarovky nesmi byt
nizsi nez 0,7 Q (230V) nebo 0,8Q (110V)

Vystupni vykon generatoru 3.0 kVA unipolarni provoz; elektronicka regulace

Typ ochrany dvojita izolace IP55

Povinny faktor 40-90%((zalezi na velikosti tvarovky)
Elektronicky monitoring teploty jednotky

Pracovni teplota -5 az 40°C (zastavi se pfi <-6°C)

Displej LCD, 2Fadky x 16 podsvicenych znakl

Zvukové varovani Piezoelektricky bzucak

Napét{ : Vicenapétové (od 0,1V)
Cas: 1-5,000 sekund
Chladici ¢as: 1-99 minut

Zadani elektrofuznich dat
manualni

ik — —
automaticke Carovy kéd dle ISO/TR 13950

Zelend/Sedé sitova plasticka membrana

Predni strana a tlacCitka s dotykovymi tlaitky

Napajeci kabel 230V 2x1mm? (Schuko+zastréka francouzského typu) 2,5m
110V 3x1,5mm?(NEMA 5-15P pfipojeni) 2,5m dlouhé

Elektrofazni kabely 1x10mm?, 3m dlgélgg'/tgéglitové svorky pro

Scanner Volitelny laserovy scanner

Pfipojeni scanneru 9-kolikové RS-232

PFisluSenstvi Sada 4 a 4,7 mm elektrofiznich adaptérl

Vyska: 390mm; sifka: 240mm; délka: 160mm

Vaha a dimenze Cistd hmotnost 13kg
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5.1.2 Parametry generatoru:

Frekvence : 50 Hz

Vystupni vykon : 4kVa(minimum)

Napéti : 230 Vac

Intenzita : 12 A (min) pfi 230 Vac
Regulace napéti : prednostné elektronické

5.1.3 Prislusenstvi:

Seznam prisluSenstvi dodaného s jednotkou:

MN. POPIS

1 Strucna uzivatelska pfirucka
1 Laserovy scanner (volitelny)
2 ¢ 4 mm svorkovy adaptér

2 ¢ 4,7 mm svorkovy adaptér
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VYHRAZENO PRO POZNAMKY
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