Navod na montaz

PP svérnych spojek STP



1. Tvarovky STP

1.1 Oblasti pouziti

Nepropustnost a pevnost tvarovek jsou
zaruceny pro vSechny typy potrubi, jak
pfi nizkém, tak pfi nejvétSim pracovnim
tlaku v potrubi.

Tvarovky PLAST se snadno sestavuiji.
Na konci montazniho procesu se vyza-
duje pouziti klice, aby se zajistila tésnost
a nepropustnost.

Tvarovky jsou vhodné pro potrubni
spoje z polyethylénu o vysoké a nizké
hustoté. Jmenovité priméry
polyethylénovych rour jsou tyto:

palce/inches W.Gas
mm. (1ISO-7/1IS0O-228)
316 V2
320 Zs
@25 Ya”
@32 17
340 1%
@50 1%
763 2
a75 2%
@90 3"
@110 4”

Udaje jmenovitych pramérd, které jsou
vyznaCeny na polyetylénovych rourach,
odpovidaji vnéjSim priimérim potrubi a
vztahuji se k rozliénym konstrukénim
prvkdm, jako jsou tvarovky, ventily apod.

1.2 Soucasti tvarovky.

1.2.1 Télo: Je to podpéra a drzak ostat-
nich  soucéasti.  UrCuje  usporadni
tvarovek(adaptér, spojka, T-kus atd.).
Obsahuje O-krouzek a kryt matice, ktera
spojuje télo specialnim lichobéznikovym
zavitem.

Podporuje proti-vytahovaci sily.

Zavit na vytoku napomaha pfripojeni
ventild, uzaviracich kohoutl a jinych

1. STPFittings

1.1 Application fields.

The leaktighness and the resistance of
the fittings are guarantied into all types
of pipelines, both under the low and
maximum working pressure of the pipe-
line.

PLAST fittings are easy to assembly.
Use of a wrench tool at the end of the
assembling process is required in order
to ensure tightness and leaktightness.

The fittings are suitable for high and low
density polyethylene pipe joining. The
polyethylene pipes nominal diameters
sizes are as follows:

IPS zavit/Thread NPT
23 23

%" %"

1" 17
1% 1%
1% 1%

2’ 2’

3" 3"

47 47

The nomenclature of the nominal diame-
ters, which are marked on the polyeth-
ylene pipes, is in accordance with real
external pipes diameters and refers to
different assembly elements as fittings,
valves and etc.

1.2 Fitting components.

1.2.1 Body: It's a stand and clamp for
the rest of the components. He deter-
mines the fitting configuration (Adaptor,
Coupling, Tee, etc.). Contains the o-ring
and nut housing, which joins the body
thanks to the special trapezoidal thread.
He supports the pull-out forces.

The outlet thread helps to join the
valves, shut-off cocks an others fittings

1. Raccords STP

1.1 Domaine d’application.
L’étanchéité est garantie pour toutes les
installations, qu’elles soient de basse ou
haute pression.

Les raccords STP Plast sont facile a
installer. Une fois I'installation terminé il
faut juste sécurisé le serrage et
I’étanchéité avec une clé.

Les raccords fonctionnent avec les
tuyaux de basse et haute densité. Les
diameétres des tuyaux polyéthylene sont
comme suit :

CTS zavitiThread NPT
Ve /8
7 7
1” 1”
1% 1%
11" 1%
27 2"

La nomenclature des diamétres
nominaux marqués sur les tuyaux
polyéthylene, en accord avec les
diameétres extérieur réel des tuyaux, est
la référence pour les différentes
installations de raccords, vannes, etc.

1.2 Composants du raccord.

1) Télo/Body/ Corps

2) O-krouzek' 0-ring / O-ring

3) rozpérny krouzek / Compression
ring / Bague de compression

4) Svérny kroutek / Grip ring / Bague
de crantage

5) Matice / Nut/ Ecrou de serrage

1.2.1 Corps: C’est le support central
des autres éléments du raccord
déterminant sa configuration (Manchon,
Té, etc..). Contient 'emplacement pour
le joint et I'écrou de serrage étudié pour
supporter les efforts a la traction.

Les filetages et taraudages sont de



tvarovek, které jsou dostupné na trhu.
Typ zavit: Withworth Gas/BSP (ISO-7 /
ISO-228). (K dodani v NTP na
vyzadani).

1.2.2 O-Krouzek: Tento prvek zajistuje
nepropustnost soustavy jak pfi nizkém
tlaku, tak i kdyz je tvarovka podrobena
vysokému tlaku v potrubi.

1.2.3 Rozpérny krouzek: Je dulezity
pro nastaveni O-krouzku vhledem k
potrubi pro zajisténi nepropustnosti; ta
se dosahne diky tlaku vytvofenému
zavitovou matici na télo.

1.2.4 Svérny krouzek: Konicky krouzek
se zuby uvnitf pro uchyceni roury a za-
branéni vytlaceni tvarovky tlakem v po-
trubi.

1.2.5 Matice: To je prvek, ktery uzavira
soustavu vSech prvkud. Ustavuje O-krou-
zek pomoci rozpérného krouzku a své-
rny krouzek drzi ve spravné poloze.

1.3 Dodavka a zna€eni tvarovek.

Tvarovky PLAST se dodavaji zabalené
do papirovych krabic s nize uvedenym

available on the market. Thread type:
Whitworth Gas/BSP (ISO-7/1SO-228).
(Available in NPT under request)

1.2.2 O-ring: This element ensures the
leaktightness of the set, both under the
low pressure and when the fitting is
working under the maximum pipeline
pressure.

1.2.3 Compression ring: Is responsible
of o-ring adjustment against the pipe to
ensure the leaktightness; achieved
thanks to the pressure transmitted from
the threaded nut to the body.

1.2.4 Grip ring: conical ring teeth inside
for clamp the pipe and avoid the pull-out
of the fitting because of the pipeline
pressure.

1.2.5 Nut: It's the element, which closes
the kit of the all components. He adjusts
the o-ring, through the compression ring
and retains the grip ring.

1.3 Supply and identification of the
fittings.

PLAST fittings are supplied packed into
the carton boxes with label information

standards internationales \Whithworth
Gas/BSP (ISO-7/1SO-228). (en NPT
disponible sous demande)

1.2.2 O-ring: C’est I'élément qui assure
I’étanchéité du raccord a basse ou haute
pression.

12.3 Bague de compression:
responsable d’ajuster et de comprimer
le joint pour assurer I'étanchéité. La
compression se fait para le serrage de
I'écrou. (étanchéité mécanique).

1.2.4 Bague de crantage: bague
conique et dentée qui, fixant le tube
évite tout arrachement du tuyau.

1.2.5 Ecrou de serrage: élément qui
fixe 'ensemble de tous les composants
ajustant les le joint, la bague de
crantage et de compression.

1.3 Approvisionnement et
identification des raccords.

Les raccords STP Plast sont emballés
dans des cartons avec ['étiquetage

informacnim Stitkem: as below : suivant :
’.g::,.- con
Kad STP
705020 > STP code
Code STF
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Primér
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Tvarovky  PLAST jsou  opatfeny
nesmazatelnou znaCkou s uvedenim
PLAST, pouzittho materialu (PP-B),
jmenovitého prdméru (v mm nebo
palcich), jmenovitého tlaku a pfislusné
normy I1SO.

Na télech tvarovek je nesmazatelna
znaCka udavajici: pouzity material (PP-
B), jmenovity primér (v mm nebo pal-
cich), jmenovity tlak a vnéjsi nebo vnitini
zavit u tvarovek se zavity.

v ¥
Datum i Date  Cisio davky/ Bateh n®
M= de lot

PLAST fitting’s nuts carry the indelible
mark of PLAST anagram, used row ma-
terial (PP-B), nominal diameter (in mm
or inches), nominal pressure and the
corresponding ISO norm.

Bodies of the fittings carry the indelible
mark of: used row material (PP-B), nom-
inal diameter (in mm or inches), nominal
pressure and in case of threaded fit-
tings, external or internal thread type.

Les écrous PLAST sont marqués de
forme indélébile par : “Plast’, matiere
utilisée PP-B, le diamétre nominal en
mm ou en pouce, la pression nominale

et la norme ISO internationale
correspondante aux raccords a
compression.

Les corps sont marqués PP-B,

diamétres, la pression nominale y le
filetage ou taraudage.



1.4 Montazni pokyny.

Tvarovky PLAST se sestavuji rychle a
snadno; je nutno pouzit specilni nastro-
je. Kazdopadné se doporuCuje pouzit
Clankovy hakovy Kli¢, se kterym velmi
Casto pracuji instalatéfi.

STP ma svou vlastni fadu hakovych kli-
¢0 navrzenych specialné pro naSe
tvarovky.

Znatky: PLAST, PP-B, jmenovity tlak, jmenovity promér

a pfislusna norma 150

Warks: PLAST, PP-B, Nominal Pressure, Nominal Diameter and
corresponding 150 norm.

Margues: PLAST, PP-B, Pression Nominale, Diameétre Nominale et
correzpondant norme 1S0.

Znatky: PP-B, jmenovity tlak, [menovity promér

a velikost zavitu

Marks: PP-B, Nominal Pressure, Mominal Diameter and thread size.
lMargues: PP-B, Pression Mominale, Diamétre Nominale &t filetage

du raccord,

1.4 Fittings assembly instructions.

PLAST fittings assembly is fast and
easy; use of any special tools is neces-
sary. Anyway, is recommended use of
an articulated hook wrench, pretty often
employed by installers.

STP has his own range of the hook
wrenches, designed especially for ours
fittings.

N N '\

Maly kli¢/Small wrench/Clé petite:
@16 a 32

2. Montaz tvarovek pro roury od 16
do 32

Montaz tvarovek PLAST o malych pra-

mérech o velikosti od @16 do @32,

hodici se pro charakteristicky systém

“posuvnych tvarovek”, se ma provést

takto:

1) Zmeéfte vzdalenost od vnitini zaraz-

ky téla tvarovky k vrcholu matice opatre-

né uplnym zavitem.

Na rouru poznamenejte vzdalenost.

2) Uvolnéte (odSroubujte) matici pribliz-
né o 2 celé otacky a vlozte rouru az se
znacka na ni zasune do matice.

Velky kli¢:/Big wrench/Clé grande:

Dvojity kli¢/Double wrench/Clé doublé:
J16a32y @40 a 63

2. Fittings assembly for pipes from
216 up to @32

The assembly of the small diameters
fittings PLAST, sizes from @16 to @32,
paying attention to the characteristic
“push-fitting” system, should be provided
as follows:

1) Measure the length from the internal
stop of the fitting body to the nut top

completely threaded.
Mark the length on the pipe.

240 a 63

2) Release (unscrew) the nut near 2 full
turns and insert the pipe till marked on it
sign, enters into the nut.

1.4 Instructions d’assemblage des
raccords.

L’installation des raccords STP Plast est
rapide et facile. Seule une clé est
recommandée pour finir I'installation.

STP dispose d’'une gamme de clés de
serrage étudiée pour nos raccords et
pour tous les diamétres.

Kovové klice/Metallic wrenches/Clés métalliques:
@40 a 63
g75a 110

2. ’assemblage des raccords pour
fuvaux de @16 3 @32

Les raccords de 16 a 32mm sont “push-
fitting” comme suivant :

1) Mesurer depuis la butée du corps
jusqu’a I'extrémité de I'écrou serré.
Marquer le tuyau.

2) Desserrer 2 tours I'écrou et insérer le
tuyau jusqu’a que le marquage sur le
tuyau passe I'écrou.



3) Utahnéte (zaSroubujte) ruéné matici.
Pomoci dvou Kklicl zajistéte dokonalou
tésnost fitinku (zachycenim matice a té-
lesa).

3) Tighten (screw) the nut with a hand.
Using two wrenches ensure full tight-
ness of the fitting (clamping the nut and
the body).

3) Visser I'écrou a la main et assurer
l'installation en utilisant deux clés a
serrage comme ci-dessous :

Poznamka: pfi kazdé instalaci se pred zavedenim
konec¢ného pracovniho tlaku doporucuje zavést
zkusebni tlak (napf. 0,5 Mpa) do potrubi, zrudit a
znova spoj utdhnout.

do 63
1) Zméite vzdalenost od vnitfni zaraz-
ky téla tvarovky k vrcholu matice opatre-
né uplnym zavitem (pomoci vhodného
nastroje).
Poznamenejte vzdalenost na rouru.

Note: is recommended, as for any installation,
apply a dummy pressure (for example: 5 Bars) into
the pipeline, abort and tighten again, before em-
ploying the final working pressure.

4_Fitti bly for pipes f
240 to 963

1) Measure the length from the internal
stop of the fitting body to the nut top
completely threaded (using an appropri-
ate tool).

Mark the length on the pipe.

Note : il est recommandé de mettre en pression un
1ere fois a 5 bars, I'enlever, et resserrer avant de
mettre en pression normale.

3. L’assemblage des raccords pour
fuvaux de 940 3 963

1) Mesurer depuis la butée du corps

jusqu'a l'extrémité de I'écrou serré.

Marquer le tuyau.

2) Na konci roury na misté, kam umistite

tvarovku, udélejte zkoseni.
4 az5mm

3) Uvolnéte (odSroubujte) matici pfi-
blizné o 2 celé otacky a vlozte rouru az
se znacka na ni zasune do matice.

2) Make the bevel at the end of the pipe
where introducing the fitting.

3) Release (unscrew) the nut near 2 full
turns and place the pipe till marked on it
sign, enters into the nut.

2) Chanfreiner I'extrémité du tuyau
avant de l'introduite dans le tuyau.

~

.

3) Desserrer 2 tours I'écrou et insérer le
tuyau jusqu’a que le marquage sur le
tuyau passe I'écrou.



4) Utdhnéte (zaSroubujte) ru¢né matici.
Pomoci dvou klicl zajistéte dokonalou
tésnost tvarovky (zachycenim matice a
télesa).

4) Tighten (screw) the nut with a hand.
Using two wrenches ensure full tight-
ness of the fitting (clamping the nut and
the body).

4) Visser I'écrou a la main et assurer
l'installation en utilisant deux clés a
serrage comme ci-dessous :

Poznamka: pfi kazdé instalaci se pred zavedenim
konec¢ného pracovniho tlaku doporucuje zavést
zkusebni tlak (napr. 0,5 Mpa) do potrubi, zrudit a
znova spoj utahnout.

3. Montaz tvarovek na rourach od
275 do &110

1) Rozmontujte tvarovku pfi oddéleni

vSech soucasti.

2) Odstrante vSechny otfepy, které by

mohly poskodit povrchy a do tvarovky

vlozte matici, rozpérny krouzek a O-

krouzek.

3) Zasuite rouru az po vnitfni zarazku
téla tvarovky. Co mozno nejvic pfiblizte
(k télu) O-krouzek a rozpérny krouzek.
Zasroubujte matici pomoci 2 kli¢d (jeden
na télo a druhy na matici).

4) OdSroubujte matici a odsunite ji proti
roufe. PFi vkladani svérného krouzku se
ujistéte, ze je tak blizko k tésnicimu
krouzku, jak je to mozné. Znova zaSrou-
bujte matici pomoci 2 kli¢u.

Poznamka: pfi kazdé instalaci se pred zavedenim
konecného pracovniho tlaku doporucuje zavést
zkusebni tlak (napr. 0,5 Mpa) do potrubi, zrudit a
znova spoj utdhnout.

Note: is recommended, as for any installation,
apply a dummy pressure (for example: 5 Bars) into
the pipeline, abort and tighten again, before em-
ploying the final working pressure.

5._Fittings assembly for pipes from
975 to @110

1) Disassembly the fitting separating all

his components.

2) Clean all burrs of the pipe that can be

sticked onto and place the nut, the com-

pression ring and o-ring inside the fitting.

—

2

3) Insert the pipe until the internal stop
of the fitting body. Bring closer (to the
body) the o-ring and the compression
ring, as much as possible. Screw the nut
using 2 wrenches (one for the body and
one for the nut).

4) Unscrew the nut and remove it to-
wards the pipe. Placing the grip ring be
sure that he’s as close as possible to the
compression ring. Again, screw the nut
with 2 wrenches.

Note: is recommended, as for any installation,
apply a dummy pressure (for example: 5 Bars) into
the pipeline, abort and tighten again, before em-
ploying the final working pressure.

Note : il est recommandé de mettre en pression un
1ere fois a 5 bars, I'enlever, et resserrer avant de
mettre en pression normale.

4. L’assemblage des raccords pour
X 75 a 911

1) Démonter les composants du raccord

2) Nettoyer et chanfreiner le tuyau et
installer sur le tube respectivement
'écrou, bague de crantage, bague de
compression et joint.

3) Insérer le tuyau jusqu’a la butée,
avancer le joint et bague de
compression au maximum jusqu’au
corps et serrer avec les deux clés.

4) Desserrer I'écrou et placer la bague
de crantage sur le tuyau et appuyée sur
la bague de compression. Serrer
'ensemble avec deux clés.

i

Note : il est recommandé de mettre en pression un
1ere fois a 5 bars, I'enlever, et resserrer avant de

mettre en pression normale.



5. Montaz univerzalnich tvarovek
5.1 Oblasti pouziti

6. Uni Lfitti bl
5.1 Application fields

mm. palce/inches
J15-22 3/8" a2’
321-27 2" a s’
327-35 %"al”
?35-50 1%aly
Tyto tvarovky jsou wuzite€né pro These fittings are useful for joining the

spojovani rour z polyethylénu o vysoké
a nizké hustoté, médi, pokovené oceli,
olova, pvc apod.

5.2 Zplsob montaze.

1) Uvolnéte (odSroubujte) matici o cca 2
celé obratky a zasunte rouru skrze tés-
nici krouzek, svérny krouzek a gumu az
na jeji dno. NEPUSOBTE SILOU NA
GUMOVE DNO.

2) ZaSroubuijte matici pomoci 2 kli¢ pfi
zachyceni matice a téla dokud nebude
pouzita sila pfili§ velka.

Vzhledem k tomu, Zze rozméry jsou rliz-
né, neexistuje ur€ity konec zasroubova-
ni.

3) Snazte se vytahnout rouru vzhledem
k télu zcela rovné.

high and low density polyethylene pipes,
cooper, galvanized steel, lead , pvc, etc.

5.2 Assembly method.

1) Release (unscrew) the nut near 2 full
turns and insert the pipe through the
compression ring, grip ring and the rub-
ber to the bottom of itself. DO NOT
FORCE THE RUBBER BOTTOM.

2) Screw the nut using two wrenches,
clamping the nut and the body, till the
employed force will be substantial.
Considering that the measures are vari-
able, there’s no definitive end of screw-
ing.

3) Attempt to leave the pipe completely
straight respect the body.

5. Installation Raccords Unijversels

5.1 Domaine d’application.

Les raccords universels sont utilisés
pour installer des tuyaux polyéthyléne
de basse a haute densité, cuivres,
galva, plomb, pvc, etc..

5.2 Installation.

1) Téleso [ Body / Corps

2} . Gumova spojka / Rubber / Joint

3} Tesnici krouzek | Compression
ring / Bague de compression

4} Svéraci krouiek [ Grip ring /
Bague de crantage

5) Matice/ Nut/ Ecrou de serrage

1) Desserrer I'écrou 2 tours et insérer le
tube a travers la bague de crantage et
de compression jusqu’au joint. NE PAS
PASSER LE JOINT.

2) Serrer I'écrou au maximum avec les
deux clés (I'une sur le corps et l'autre
sur I’écrou).

3) Le tube doit rester droit dans le corps
du raccord.

1) ne NO

Poznamka: pfi kazdé instalaci se pred zavedenim
konec¢ného pracovniho tlaku doporucuje zavést
zkusebni tlak (napr. 0,5 Mpa) do potrubi, zrusit a
znova spoj utahnout.

1) dobre OK 3)

Note: is recommended, as for any installation,

apply a dummy pressure (for example: 5 Bars) into

the pipeline, abort and tighten again, before em-
ploying the final working pressure.

Note : il est recommandé de mettre en pression un
1ere fois a 5 bars, I'enlever, et resserrer avant de
mettre en pression normale.



