Postup vytvoreni lepeného spoje
PVC, PVC-C a ABS
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KROK 1
Zméfte délku potrubi a oznacte ji permanentnim popisovacem.

KROK 2
Ufiznéte potrubi ve spravném uhlu, pouzijte doporucené nastroje jako je
fezaCka trubek nebo pilka.

KROK 3
Provedte zkoseni konce trubky (a =15) pomoci doporu¢eného srazece hran.

Pro priméry < 63 mm pouzijte vyrobcem doporucené nastroje. Toto slouzi k
lepSimu rozlozeni lepidla a k lepSi manipulaci s tvarovkou pfi lepeni .

KROK 4
Odstrarite otfepy na vnitfni hrané konce potrubi doporu¢enym nastrojem.

Tim je zajistén hladky konec.
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KROK &
Oznacte hloubku zasunuti na potrubi permanentnim popisovacem. Je to

dulezité kvuli pfebytku lepidla, které by mohlo oslabit spojeni.

KROK 6
Oznacte spravnou polohu potrubi proti tvarovce. Jakmile je spoj

proveden neni jizZ mozné s nim hybat.

KROK 7
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a odmasti povrch, taktéz poskytuje chemickou pred-upravu pro lepsi lepeni.
Nechte vyschnout pro sniZzeni kondenzace.

KROK 8
Taktéz provedte oc€isténi vnéjsi Casti potrubi.

KROK 9
Naneste lepidlo na tvarovku pouzitim kartacku, ktery je uchycen zespodu

viCka. Naneste tenkou vrstvu a ponékud silngjSi vrstvu na konec trubky.
Nepouzivejte pfilis mnoho lepidla.
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KROK 1C
Aplikujte lepidlo na potrubi. Tyto kroky (9 a 10) jsou dullezité.

KROK 11
Okamzité provedte spojeni potrubi s tvarovkou. Pro kontrolu spravnosti spoje

by mélo byt vidét lepidlo na pfechodu tvarovka/potrubi.

KROK 12
Ihned odstrante pfebyteéné mnozstvi lepidla hadfikem. Nadbyte¢né
mnozstvi miaze zpUsobit oslabeni spoje a korozi potrubi.



